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VZOROVE OSAZENI DILATACNICH POLSTARU:

)
OCELOVE POTRUB:

Pl OHYB
45-90°

Sle/2 0 %

~

@ 1/40
C | 1/40

(
L—?

OCELOVE POTRUBI:

LEGENDA:

*10,3

OSA NOVEHO PRIVODNIHO HORKOVODNIHO POTRUBI

OSA NOVEHO VRATNEHO HORKOVODNIHO POTRUBI
MONTAZNI SPOJKA

OSA STAVAJICIHO PRIVODNIHO HORKOVODNIHO PQTRUBI
OSA STAVAJICIHO VRATNEHO HORKOVODNIHO POTRUBI

NAPOJOVANY OBJEKT
POTRUBI DOMERENO NA STAVBE

_

O 173 OCELOVE |VNEJSI # OCEL| PLASTOVA VELIKOST | MAX. LOMY
) 1 9 JA VSTUPEM DO OBJEKTU: POTRUBI | TRUBKY SPOJKA NA TRASE
- Jateénl’ 1 7 46 /22 NA PRIVOD A VRAT OSAZEN PKK DN25 DN32 424 mm | ¢ 125 mm ' 5

A_PROHRIVACI ZKRAT DN15 DN40 485 mm | ¢4 125 mm ! 5
DN50 60,5 mm | ¢ 140 mm | 5
DN65 76,1 mm | ¢ 160 mm | 5
DN80 889 mm | ¢ 180 mm I 3
DN100 | 1143 mm | ¢ 225 mm [ 5
DN125 | 139,7 mm | ¢ 250 mm [ 5
DN150 | 168,3 mm | ¢ 280 mm [ 5
DN200 | 219,71 mm | ¢ 355 mm [ 3
DN250 | 273,0 mm | ¢ 450 mm v 3
DN300 | 323,9 mm | ¢ 500 mm v 5

POZNAMKA:

NAVRTAVACI ODBOCKA BUDE VYSAZENA ZESHORA
SOUCASTI DODAVKY NAVRTAVACI ODBOCKY JE:
NAVRTAVACI NASTAVEC S UZAVIRACI PLANZETOU — TYP T,
PRISLUSNY NAVAZUJICI PREDIZOLOVANY OHYB 45°,
PROVEDENI NAVRTAVKY, DOIZOLOVANI ODBOCKY

SVARECSKE PRACE NEJSOU PREDMETEM DODAVKY

NAPOJENI NAVRTAVKOU 5
NA STAVAJICI X

HORKQVODNI POTRUBI DN65

P2
=

3¢

— KAZDY DILATACNI OHYB, ODBOCKA A UZAVIRACI ARMATURA BUDE OSAZEN DILATACNIMI POLSTAR
— POLSTAROVANI SE PROVADI SHODNE | NA VRATNEM POTRUBI
— U KULOVYCH KOHOUTU, ODVZDUSNENI A VYPOUSTENI JE NUTNO POLSTAROVAT VESKERE PLOCHY KOLME NA SMER
DILATACNIHO POHYBU POTRUBI
— U REDUKCI JE NUTNO POLSTAROVAT KUZELOVOU PLOCHU PO CELEM OBVODU
- 2/80 - CISLO PRED LOMITKEM UDAVA DELKU POLSTAROVANI V METRECH
— CISLO ZA LOMITKEM UDAVA TLOUSTKU POLSTAROVANI V MILIMETRECH

POKUD JE UVEDEN POUZE JEDEN RADEK JE POLSTAROVANI
VNEJSI | VNITRNI_STRANY OHYBU SHODNE

DILATACNI POLSTAR 1m DLOUHY A 40mm TLUSTY VNITRNI STRANA OHYBU

MEDIOVA TRUBKA—OCEL
1. VRSTVA DILATACNICH POLSTARU

IZOLACE—PUR_PENA

PLASTOVA TRUBKA—PEHD

1/40,1/40-PRVNI RADEK ZNACI POLSTAROVANI VNEJSI STRANY OHYBU
1/40—DRUHY RADEK ZNACI POLSTAROVANI VNITRNI STRANY OHYBU

POZNAMKA:

MONTAZ POTRUBI BUDE PROVEDENA ZA STUDENA
PRO SVAROVANI POTRUBI JSOU URCENY NASLEDUJICI METODY
- 141 — OBLOUKOVE SVAROVANI WOLFRAMOVOU ELEKTRODOU V INTERNIM PLYNU-TIG/WIG) PRO
KOREN A PRVNI WPLNOVOU VRSTVU SVARU NEBO CELY SVAR
— MOZNO POUZIT | METODU 131 (OBLOUKOVE SVAROVANI TAVICI SE ELEKTRODOU V INTERNIM PLYNU-I
— NEBO METODU 135 (OBLOUKOVE SVAROVANI TAVICI SE ELEKTRODOU V AKTIVNIM PLYNU — MAG)
— 111 (RUCNI OBLOUKOVE SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU) PRO WPLN A PREVYSENI SVARU
SVAROVANI BUDE PROBIHAT ZA PREDEPSANYCH KLIMATICKYCH PODMINEK
MONTAZ BUDE PROVADENA DLE MONTAZNIHO NAVODU VYROBCE

VYPRACOVAL
ING. PAVEL URADNICEK
KONTROLOVAL
MATEJ 3KORPIK /6
HLAVNI PROJEKTANT
RADIM DOSEK
PROJEKTANT: UCHYTIL s.r.o. K TERMINALU 7, 619 00 BRNO, Tel. 545 423 211
INVESTOR : TEPLO PREROV, a.s, BLAHOSLAVOVA 1499/7, 750 02 PREROV |. MESTO
“:p) — PRIPOJKA A VS PRO OBJEKT S 05/ 2023
NA UL. JATECNI 1746/22 FORMAT M
PREROV C.ZAKAZKY 222034—42
08sHH :|001 — TECHNOLOGIE MERITKO: C.VYKRESU:
MONTAZNI SCHEMA 1:250 |D.2-02
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